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Abstract of DE4314475 

In the system to carry a paper web to be dried, 
in a papermaking machine, the longitudinal 
sealing bar (29) has a concave sealing surface 
(B) matching the mantle (1 0a) of the deflection 
roller. 

Both sealing bars (28,29) pref. have a concave 
sealing surface (B) matching the mantle (10a) 
of the deflection roller, with a surface length 
(B) at least 3% of the roller mantle 
circumference, or 4-6%. The sealing surface 
has longitudinal grooves forming a labyrinth 
seal. The separate sealing bars (28,29) have a 
flat outer surface (28a,29a) towards the 
blanket (15) with a length about equal to the 
curve length (B) as seen in cross section. 
The separate sealing bar (28,29) assembly is 
pref. secured to a suction box (14) by a T- 
groove or swallowtail joint, across the direction 
of web travel, for assembly and dismantling. 
An outer wall (17) and the outer surface (28a) 
of the first bar (28) form a smooth and flat 
surface parallel to the blanket (15) path or 
diverging from it at a small angle. 
USE/ADVANTAGE - The assembly carries the 
paper web, to be dried, together with a porous 
blanket. The recesses in the roller mantle 
generate sufficient underpressure to draw the 
air alone from the external suction boxes, 
without inner roller suction and central air 
extraction. 
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@ Anordnung zum Fuhren einer zu trocknenden Bahn 

@ Die Anordnung dient zum Fuhren der Bahn und des 
Stutzbandes (15) von einem Trockenzylinder (11) zu einer 
Umtenkwatze (10). Der Walzenmantel (10a) der Umlenkwalze 
(10) hat Perforationen (13), die an eine Unterdruckquelle 
anschtte&bar sind mittels eines externen Saugkastens (14). 
Der Saugkasten (14) hat am freien Umfangsteil der Umlenk- 
walze (10) eine Saugoffnung und Oichtleisten. darunter eine 
quer zur Bahnlaufrichtung durch den "Ablaufzwickei' (24) 
verlaufende Langsdichtieiste (29), die eine an den Walzen- 
mantel (10a) der Umlenkwalze (10) angepaSte konkave 
Dichtfiache hat. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bctrifft cine Anordnung 2um FOhren 
einer zu trocknenden Faserstoff-Bahn zusammcn mit 
cincm pordsen StOtzband durch eine Trockenvorrich- 
tung. Im einzelnen handelt es sich urn eine Anordnung 
mit den im Oberbegriff des Anspruches 1 angegebenen 
Merkmalen. 

Zum Stand der Technik wird auf die folgenden 
Druckschriften hingewiesen: 
D1:EP04 27 217A2, 
D2: WO 90/12151 (Akte: P 461 8), 
D3: US 43 59 828 (Akte: P 5084), 
D4: DE-GM91 15 525 (Akte: P 4872), 
D5: US 4.882,854. 

Die Erfindung geht aus vom Gegenstand der Dt. Dort 
ist der vom Stutzband und der Bahn freie Teil des Um- 
fanges jeder Umlenkwalze weitgehend durch einen Ka- 
sten abgedeckt Dieser dient — bei einigen Varianten — 
dem Zweck, das Einsaugen von Luft in das Innere der 
perforierten Umlenkwalze zu verhindern. Die letztere 
ist namlich stets unmittelbar an eine Unterdruckquelle 
angeschlossen. Bei einer anderen Variante ist der ge- 
nannte Kasten aJs Saugkasten ausgebildet und ebenfalls 
an die Unterdruckquelle angeschlossen. Dies gilt fQr je- 
ne Faile, in denen die Absaugwirkung der Umlenkwalze 
allein nicht ausreicht 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugmnde, diese be- 
kannte Vorrichtung dahingehend zu verbessern, daB auf 
ein direktes Absaugen von Luft unmittelbar aus dem 
lnneren der Umlenkwalze (z. B. durch einen hohlen La- 
gerzapfen hindurch) moglichst weitgehend, vorzugswei- 
se ganz verzichtet werden kann und daB dennoch in den 
Ausnehmungen des Walzenmantels ein ausreichend ho- 
her Unterdruck erzeugt werden kann bei moglichst ge- 
ringem Energieaufwand fur das Absaugen der Luft al- 
lein (oder zumindest uberwiegend) aus dem externen 
Saugkasten. 

Diese Aufgabe wird bei einer Anordnung gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruches 1 durch die im ICennzei- 
chen des Anspruches 1 angegebenen Merkmale geldst. 
Nach dem dort angegebenen Ldsungsprinzip werden 
die gemaB Dl vorgesehenen schaberahnlichen oder als 
BOrsten ausgebildeten Langsdichtieisten ersetzt durch 
solche, die als ein verhaltnismaBig dicker Keil ausgebil- 
det sind. Dabei ist wesentlich, daB jede Langsdichtleiste 
eine in Umfangsrichtung verhaltnismaBig lange und den 
Walzenmantel der Umlenkwalze berQhrende und an 
diesen angepaBte konkave Gleitflache aufweist Durch 
diese Form der Langsdichtieisten. die gemafi den An- 
sprQchen 2 bis 6 weiter ausgestaltet werden kann, wird 
zweierlei erreicht: Einerseits wird — im Querschnitt ge- 
sehen — ein relativ groBer Teil des vom StOtzband frei- 
en Sektors des Umlenkwalzenmantels durch die zwei 
Langsdichtieisten abgedeckt. Dadurch gewinm man die 
Moglichkeit, die Spitzen der Langsdichtieisten sehr weit 
in die Zwickel zwischen Umlenkwalze und StOtzband 
hineinragen zu lassen und dennoch am Kopf jeder 
Langsdichtleiste eine breite Basis fur eine sichere Ver- 
bindung der Langsdichtleiste mit dem Saugkasten zur 
VerfOgung zu haben. Mit anderen Worten: Man ge- 
winm die Mdglichkeit, die genannte Verbindung als eine 
formschlQssige Verriegelung auszubilden, z.B. als 
T-Nut- oder als Schwalbenschwanz- Verbindung. Eine 
solche Verbindung erlaubt es, die einzelne Langsdicht- 
leiste, falls erforderlich quer zur Bahnlaufrichtung her- 
auszuziehen und durch eine andere zu ersetzen, ohne 
daB der gesamte Saugkasten vorObergehend aus der 



Trockenvorrichtung entfernt werden muB. Wesentlich 
ist auBerdem folgendes: Je weiter die Spitzen der beiden 
Langsdichtieisten in die genannten Zwickel hineinragen 
und je geringer der Abstand zwischen dem Umlenkwal- 
5 zenmantel und der konkaven Gleitflache an jeder 
Langsdichtleiste gewahlt wird, um so besser kann an 
den Zwickeln das Einsaugen von Falschluft unterbun- 
den werden, um so geringer ist also die abzusaugende 
Luftmenge und der dafQr ndtige Energieaufwand Dies 

io trifft besonders dann zu, wenn die im Umlenkwaizen- 
mantel vorgesehenen Ausnehmungen als Perforauonen, 
also als Durchgangsbohrungen ausgebildet sind. Bis zu 
einem gewissen Grade ist die genannte Energieeinspa- 
rung aber auch dann erreichbar, wenn die genannten 

15 Ausnehmungen als Umfangsrillen ausgebildet sind oder 
wenn Umfangsrillen zusatzlich zu den Durchgangsboh- 
rungen vorhanden sind. 

Aus D3 ist es zwar schon bekannt, keilfdrmige Langs- 
dichtungen vorzusehen, die mit dem Umlenkwalzen- 

20 mantel in Kontakt kommen. Ein Nachteil ist dort jedoch, 
daB die Langsdichtungen die beiden Zwickel vollkom- 
men ausfflllen. so daB das Stutzband Ober die Langsdich- 
tungen gleitet und somit erhdhte VerschleiQgefahr be- 
steht Abweichend hiervon ist gemaB der Erfindung 

25 stets ein Abstand zwischen den Langsdichtieisten und 
dem Stutzband vorgesehen. Die rein schematische Dar- 
stellung, z. B. gemaB Fig. 3 der D3, zeigt nichts Uber die 
Art der Befestigung der Langsdichtieisten am Saugka- 
sten. 

30 GemaB einem wichtigen weiteren Gedanken der Er- 
findung bilden die erste AuBenwand des Saugkastens 
und die AuBenflache der ersten Langsdichtleiste mitein- 
ander eine moglichst glatte Fiache, die also frei von 
Stufen oder Kanten ist. Hierdurch wird die Gefahr des 

35 Hangenbleibens von Papierfetzen vermindert In dieser 
Hinsicht erzielt man die besten Ergebnisse dadurch, daB 
die genannte glatte Fiache vollkommen eben ist und 
vorzugsweise keinerlei Saug&ffnungen aufweist Bei ei- 
nigen Ausfuhrungsformen der Erfindung wird jedoch 

40 bewuBt von dieser Regel abgewichen, beispielsweise 
wenn Saugoffnungen erforderlich sind und/oder wenn 
man die erste AuBenwand als eine vom Laufweg des 
Stutzbandes divergierende Foilwand ausbilden will und 
wenn dennoch die erste Langsdichtleiste mit geringem 

45 Abstand vom Stutzband weit in den Zwickel hineinra- 
gen soli. 

Die erfindungsgemaBe Anordnung wird man haupt- 
sachlich im Bereich zwischen zwei Trockenzylindern ei- 
ner einreihigen und nur ein einziges StOtzband aufwei- 

50 senden Trockengruppe anordnen. Genauso ist es jedoch 
moglich, die erfindungsgemaBe Anordnung auch am En- 
de einer solchen Trockengruppe, also hinter dem letzten 
Zylinder derselben anzuordnen. In diesetn Fall tauft das 
StUtzband zusammen mit der Papierbahn nach dem 

55 Verlassen der Umlenkwalze bekanntlich zu einer Bahn- 
Obergabestelle, an der die Papierbahn vom Sttttzband 
abgeldst und beispielsweise an das StOtzband einer 
nachfolgenden Trockengruppe Obergeben wird. 
In weiteren Unteransprilchen sind zusatzliche mdgli- 

60 che Ausgestaltungen der Erfindung angegeben. Alle Er- 
findungsmerkmale werden nachfolgend anhand der 
zeichnerisch dargestellten Ausfflhrungsbeispiele eriau- 
tert 

Die Fig. 1 zeigt eine Anordnung mit zwei Trockenzy- 
65 lindem und einer Umlenkwalze im Querschnitt 

Die Fig. 2 zeigt eine von der Fig. 1 abweichende Ein- 
zelheit 

Jede der Fig. 3—6 zeigt eine weitere von der Fig. 1 
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abweichende Ausfuhrungsform, wobei die Fig. 6 eine 
Seitenansicht ist 

Die Fig. 7 und 8 zeigen unterschiedliche AusfQhrun- 
gen des dem Oberftthr»Randstreifen zugeordneten Eli- 
des der Anordnung im Langsschnitt $ 

Die Fig. 1 ist ein Ausschnitt aus einer Trockenvor- 
richtung, genauer gesagt aus einer einreihigen Trocken- 
gruppe einer Papierherstellungsmaschine. Man erkennt 
zwei heizbare Trockenzylinder 11, 12 und eine zwischen 
und unterhalb derselben angeordnete Umlenkwalze 10, io 
deren Walzenmantel 10a durchgehende radiale Bohrun- 
gen 13 aufweist Zus&tzlich kdnnen in die AuBenflache 
des Walzenmantels Umfangsrillen eingearbeitet scin, 
welche die Bohrungen 13 schneiden. Abweichend hier- 
von kdnnen auch allein solche Umfangsrillen (ohne die is 
Bohrungen 13) vorhanden sein. Ein Stutzband 15 lauft 
vom ersten Trockenzylinder 1 1 auf einem tangentialen 
(d. h. theoretisch geraden) Laufweg zur Umlenkwalze 

10 und von dieser zum zweiten Trockenzylinder 12. 
Nicht dargestellt ist eine zu trocknende Papierbahn, die 20 
zusammen mit dem Stiitzband durch die Trockenvor- 
richtung lauft, wobei sie in direktem Kontakt zu den 
Trockenzylindern 11,12 gelangt; ansonsten befindet sie 
sich jedoch auf der AuBenseite des Stutzbandes 10. Man 
muB deshalb dafiir sorgen, daO die zu trocknende Pa- 25 
pierbahn — auBerhalb der Zylinder-Umschlingungszo- 
nen — auch bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten (Grd- 
Benordnung 1500 m pro Minute) in sicherem Kontakt 
mit dem Stutzband 15 verbleibt Zu diesem Zweck ist in 
der sogenannten Tasche, welche durch die Zylinder, das 30 
Stutzband und die Umlenkwalze begrenzt ist, ein exter- 
ner Saugkasten 14 angeordnet 

Beim dargestellten AusfQhrungsbeispiel kommt die 
Papierbahn-Unterseite mit den Trockenzylindern 11, 12 
in Kontakt und die Papierbahn-Oberseite mit dem 35 
Stutzband 15. Die umgekehrte Anordnung, bei der also 
die Umlenkwalze 10 sich uberwiegend oberhalb der 
Trockenzylinder befindet, ist ebenfalls moglich. Ferner 
kommen Anordnungen vor, bei denen die Trockenzylin- 
der 11, 12 nicht, wie dargestellt, horizontal nebeneinan- 40 
der sondern vertikal oder schrig ubereinander angeord- 
net sind. 

Der Saugkasten 14 hat eine erste AuBenwand 17, die 
sich entlang dem Laufweg des Stutzbandes 15 vom Zy- 
linder 1 1 zur Umlenkwalze 10 erstreckt. Dort wo die 45 
Papierbahn und das Stutzband 15 vom ersten Zylinder 

1 1 ablaufen, an der sogenannten Ablaufstelle A, — oder 
noch besser kurz vor dieser — ist am Saugkasten 14 eine 
Abstreifleiste 16 befestigt, die aus einem nachgiebigen 
Material hergestelh ist und sich — im Querschnitt ge- 50 
maB Fig. 1 gesehen — bis nahe an das Stutzband 15 
erstreckt Senkrecht zur Zeichenebene der Fig. 1 er- 
strecken sich der Saugkasten 14 und die Abstreifleiste 
quer durch die Trockenvorrichtung uber die gesamte 
Breite der Bahn und des Stutzbandes (Grdflenordnung 55 
bis etwa 10 m). Mit Strdmungspfeilen S ist angedeutet, 
daB der in Fig. 1 obere Bereich des Saugkastens 14 zu- 
sammen mit der Abstreifleiste 16 zum Umlenken der 
vom Stutzband 15 mitgefuhrten Luftgrenzschicht dient 

In Langsrichtung verlauft durch den Saugkasten 14 «> 
ein vorzugsweise rohrfarmiger Luft-Absaugkanal 18. 
Dieser erstreckt sich an wenigstens einem der zwei En- 
den des Saugkastens 14 uber dessen Stirnwand 19 hin- 
aus (Fig. 7) und ist dort an eine nicht dargestellte Unter- 
druckquelle anschlieBbar. Er hat innerhalb des Saugka- es 
stens 14 mehrere Qber die Lange verteilte Offnungen 20, 
so daB der Unterdruck Qber die LSnge des Saugkastens 
mBglichst gleichmaBig verteilt wird. FQr denselben 



Zweck kann an dem in Fig. 1 unteren Bereich des Saug- 
kastens 14 als AuBenwand ein konkav gekrummtes 
Lochblech 21 vorgesehen sein, das entlang dem freien 
Umfangsteil der Umlenkwalze 10 verlauft Somit pflanzt 
sich der im Absaugrohr 18 herrschende Unterdruck 
durch die Saugdffnungen 22 des Lochbleches 21 und 
durch die daran vorbeilaufenden Bohrungen 13 fort bis 
in das Innere der Umlenkwalze 10. Von hier pflanzt sich 
der Unterdruck weiter fort in die von dem umlaufenden 
Stutzband 15 und der Papierbahn uberdeckten Bohrun- 
gen 13. In deren Bereich wird also die Papierbahn sicher 
an das Stutzband 15 angesaugt 

Dort wo das Stutzband 15 auf die Umlenkwalze 10 
aufiauft, befindet sich zwischen diesen ein sogenannter 
Auflaufzwickel 23. Auf der gegenuberliegenden Seite, 
also dort wo das Stutzband von der Umlenkwalze ab- 
tauft, befindet sich ein sogenannter Ablaufzwickel 24. 
An der Unterseite des Saugkastens 14 sind zwei vor- 
zugsweise aus einem Kunststoff gefertigte L&ngsdicht- 
leisten 28 und 29 befestigt, welche in die Zwickei 23, 24 
hineinragen und sich quer zur Bahnlaufrichtung uber die 
gesamte Lange des Saugkastens erstrecken. Zusatzlich 
sind an den Stirnwanden 19 des Saugkastens Umfangs- 
dichtungen 25 vorgesehen; siehe Fig. 6 und 7. Alle diese 
Dichtungen sind in einem sehr geringen Abstand von 
der Mantelflache der Umlenkwalze 10 angeordnet; der 
umlaufende Walzenmantel 10a kann auch an diesen 
Dichtungen gleiten. In jedem Falle soli mit Hilfe dieser 
Dichtungen das Einsaugen von Faischluft, insbesondere 
aus den Zwickeln 23 und 24 vermieden werden. Dies gilt 
primar fur den Ablaufzwickel Dort ragt die Spitze der 
Langsdichtleiste 29 extrem weit in den Zwickei 24 hin- 
eia so daB zwischen der Spitze und der Ablaufstelle ein 
nur sehr kleiner Abstand b vorhanden ist Dagegen ist 
— bei dem AusfQhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 — im 
Auflaufzwickel 23 zwischen der Spitze der Langsdicht- 
leiste 28 und der Auflaufstelle ein etwas groBerer Ab- 
stand a vorgesehen. Dies ermogiicht das Absaugen der 
vom Stiitzband 15 durch den Spalt 27 transportierten 
Luft. Der zwischen dem Stiitzband 15 und der ersten 
AuBenwand 17 des Saugkastens 14 befindliche Spalt 27 
hat gemaB Fig. 1 eine entlang dem Stutzband-Laufweg 
ungefahr gleichbleibende Dicke, die etwa zwischen 10 
und 40 mm betragen kann. Wenn in der beschriebenen 
Weise Luft aus dem Spalt 27 abgesaugt wird, dann ist es 
unter Umstanden denkbar, daB im Auflaufzwickel 23 auf 
die erste Langsdichtleiste 28 verzichtet wird. Vorzugs- 
weise will man jedoch in beiden Zwickeln 23 und 24 
einen guten Abdicht-Effekt erzielen. 

Deshalb hat gemaB Fig. 1 jede der beiden Langs- 
dichtleisten 28 und 29 eine an den Walzenmantel 10a 
angepaBte konkave Dichtflache. Zumindest bei der im 
Ablaufzwickel 24 befindlichen zweiten Langsdichtleiste 
29 betragt die Bogenlange B der konkaven Dichtflache 
mindestens 3%, vorzugsweise 4—6% des Umfanges des 
Walzenmantels 10a. GemaB Fig. 5 kann die Dichtflache 
nach Art einer Labyrinth- Dichtung Lingsnuten 29' auf- 
weisea Jede Langsdichtleiste 28, 29 hat eine ebene und 
dem Stutzband 15 zugewandte AuBenflache 28a, 29a, 
deren Lange — im Querschnitt gemaB Fig. 1 gesehen — 
ungefahr gleich der Bogenlange B der Dichtflache ist. 
GemaB Fig. 1 bildet jede dieser AuBenflachen 28a, 29a 
mit der daran anschlieBenden AuBenwand 17 bzw. 26 
des Saugkastens eine mdglichst glatte und ebene Flache. 
Wahrend diese Flache auf der Seite des Auflaufzwickels 
23. wie oben schon erwahnt, im wesentlichen parallel 
zum Stutzband 15 verlauft, ist auf der Seite des Ablauf- 
zwickels 24 eine vom Stutzband divergierende Flache 
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vorgesehen. Hierdurch wird zweierlei errcicht: Das ent- 
lang dicser divcrgierenden Fiachc rasch zum Zylinder 
12 laufende StQtzband 15 erzeugt in dem divergieren- 
den Spalt 30 einen Unterdruck, der ein AblOsen der 
Papierbahn vom StQtzband 15 unterbindet Zum ande- s 
ren ist es mdglich, den gcsamtcn Saugkastcn 14 ein we- 
nig vom ersten Trockenzylinder 11 abzuschwenken. 
Dies erfolgt am eine Schwenkachse P die nahe bei der 
zweiten Langsdichtleiste 29, vorzugsweise in geringer 
Entfernung von der InnenfUche des Walzenmantels 10a io 
liegt Ein solches Abschwenken des Saugkastens 14 ist 
zweckm&Big, wenn bei Masch in en - Stills tand ein neues 
StQtzband 15 eingezogen werden muB oder wenn wah- 
rend des Betriebes ein Stdrfall eintritt bei dem sich die 
Papierbahn ungewollt auf dem ersten Trockenzylinder 15 
11 aufwickelt Die abgeschwenkte Position des Saugka- 
stens 14 ist mit strichpunktierten Linien angedeutet 

Dadurch daB jede der Langsdichtleisten 28, 29 — auf- 
grund der oben beschriebenen Merkmale — einen rela- 
tiv dicken Kopf hat, ist die Langsdichtleiste mittels einer 20 
T-Nut-Verbindung 31 (oder einer ahnlichen formschlQs- 
sigen Verriegelung) sicher am Saugkasten 14 befestig- 
bar und quer zur Bandlauf richtung ein- oder ausbaubar. 

GemaB Fig. 1 wirken die Abstreifleiste 16 und der 
reiativ schmale Spalt 27 (zwischen StQtzband 15 und der 25 
giatten AuBenwand 17) derart zusammen, daB in dem 
Spalt 27 im Bereich der Ablaufstelle A bei rasch laufen- 
dem StQtzband ein Unterdruck entstcht Dies ist wich- 
tig, damit die Papierbahn sich vom Trockenzylinder 11 
abldst und zusammen mit dem StQtzband weiteriauft 30 
Im Anfangs bereich der Trockenvorrichtung, solange al- 
so die Papierbahn noch reiativ feucht ist kann es sein, 
daB der gemaB Fig. 1 an der Ablaufstelle A erzeugte 
Unterdruck nicht ganz ausreicht In diesem Falle kdn- 
nen gemaB Fig. 2 im Bereich der Ablaufstelle A am 35 
Saugkasten einige Absaugoffnungen 32 vorgesehen 
und, falls erforderlich, gemaB Fig. 5 oder 6 zusatzliche 
MaBnahmen getroffen werden. 

GemaB Fig. 3 ist (abweichend vom Fig. 1) vorgese- 
hen, daB die erste AuBenwand 17a des Saugkastens 14 40 
im Bereich der Ablaufstelle A, also unmittelbar hinter 
der Abstreifleiste 16a dauernd einen reiativ groBen Ab- 
stand c vom ersten Trockenzylinder 1 1 aufweist Hier- 
durch braucht der Saugkasten nicht sch wenkbar zu sein, 
fQr das erwahnte Einziehen eines neuen Stutzbandes 45 
oder fur einen eventuellen Stdrfall. Der Saugkasten 
kann vielmehr vollkommen starr im Maschinengestell 
befestigt sein. Dies verringert die Herstellungskosten. 
Vorteilhaft ist es allerdings, die Abstreifleiste 16a in ei- 
nem schwenkbaren Halter 16b anzuordnen, so daB sie 50 
vom ersten Trockenzylinder 11 entfernt werden kann 
(wie mit strichpunktierten Linien angedeutet ist). Die 
erste AuBenwand 17a bildet mit dem (theoretisch) gera- 
den Laufweg des Stutzbandes 15 gemafl Fig. 3 einen 
konvergierenden Spalt 27a. Deshalb weist die AuBen- 55 
wand einige Luft-Absaugdffnungen 17b auf. Aus der 
beschriebenen Form des Saugkastens 14 ergibt sich fer- 
ner, daB die beiden Langsdichtleisten 28 und 29 spiegel- 
bildlich gleich ausgebildet werden kdnnen und daB ihre 
Spitzen gleich weit in die Zwickel 23 bzw. 24 hineinra- 60 
gen. 

Letzteres trifft auch zu fur das AusfQhrungsbeispiel 
gemaB Fig. 4. Dennoch bildet hier die erste AuBenwand 
17c des Saugkastens mit dem geraden Laufweg des 
StQtzbandes 15 — im Gegensatz zu den Fig. 1 und 3—65 
einen divergierenden Spalt, so daB im Bereich der Ab- 
laufstelle A ein sehr kleiner Abstand zwischen der Au- 
Benwand 17c und dem ersten Trockenzylinder 11 vor- 
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handen ist In einem derart divergierenden Spalt ent- 
steht an der Ablaufstelle A - auch ohne Luft-Absau- 
gung — ein reiativ hoher Unterdruck, der eine sichere 
FQhrung der Bahn durch das StQtzband bewirkt Erst 
dort wo die erste Langsdichtleiste 28 am Saugkasten 
befestigt ist wird der Spalt 27c wieder enger. Zweckma- 
Big werden deshalb dort Luftabsaugdffnungen 17d vor- 
gesehen. Anstelle der Schwenkbarkeit des gesamten 
Saugkastens (wie anhand von Fig. 1 beschrieben) ist ge- 
maB Fig. 4 folgendes vorgesehen: Der Saugkasten ist 
unterteilt in einen starr im Maschinengestell befestigten 
Hauptteil 14A und in einen schwenkbaren Kastenteil 
14B. Der letztere umfaBt einen Teil der vom StQtzband 
15 divergierenden ersten AuBenwand 17c und tragt die 
Abstreifleiste 16. Der schwenkbare Kastenteil 14B wird 
beispielsweise mit Hilfe von Druckluftbaigen 33 mit ei- 
ner geringen Kraft an einen ersten Anschlag 34 ange- 
drilckt; er wird hierdurch in seiner Normalposition ge- 
halten, in der sich die Abstreifleiste 16 nahe dem StQtz- 
band 15 befindet An der mit G bezeichneten Stelle der 
ersten AuBenwand 17c ist ein Gelenk vorgesehen (bei- 
spielsweise in Form einer Dunnstelle der ersten AuBen- 
wand). Bei Maschinenstillstand und/oder im Falle einer 
Stdrung wird der Balg 33 drucklos gemacht so daB der 
schwenkbare Kastenteil 14B sich ein StGck weit vom 
ersten Trockenzylinder 11 entfernt in die mit strich- 
punktierten Linien angedeutete Position. Falls sich die 
Papierbahn ungewollt auf dem ersten Trockenzylinder 
aufwickelt wird durch das Siebband 15 ein solches Ab- 
schwenken des Kastenteils 14B zunachst auch ohne 
Drucklos-machen des Balges 33 erzwungen, ohne daB 
die Gefahr einer Beschadigung des Stutzbandes besteht 

GemaB Fig. 5 ist der Saugkasten 14 ahnlich demjeni- 
gen der Fig. 2 ausgebildet Abweichend hiervon ist im 
Bereich der Ablaufstelle A hinter den Luftabsaugdff- 
nungen 32 eine zusatzliche nachgiebige Langsdichtleiste 
36 vorgesehen. Diese begrenzt zusammen mit der Ab- 
streifleiste 16 eine reiativ schmale Saugzone, in der des- 
halb. falls erforderlich, ein sehr hoher Unterdruck er- 
zeugt werden kann. Dessen H6he kann dadurch variiert 
werden, daB innerhalb des Saugkastens 14 ein vom Ab- 
saugkanal 18 getrennter Unterdruckraum 38 vorgese- 
hen wird, in den die Saugdffnungen 32 mQnden und der 
mit dem Absaugkanal 18 Uber ein steuerbares Ventil 
(z. B. Drosselklappe 39) verbunden ist Falls erforderlich 
kann am Saugkanal 18 auf der Seite des Lochbieches 21 
ein ahnliches Ventil 40 vorgesehen werden. 

Die Fig. 5 umfaBt noch ein Diagramm, das den Ver- 
lauf des Unterdruckes vom Bereich des Ablaufpunktes 
A bis einschlieBIich der Umschlingungszone der Urn- 
lenkwalze 10 darstellt Wie man sieht folgt auf einen 
sehr hohen Unterdruck im Bereich der Ablaufstelle A 
entlang dem Spalt 27 eine Zone, in welcher der Unter- 
druck von einem sehr niedrigen Wert alim&hlich auf 
einen mittleren Wert ansteigt Dieser entspricht dem 
Unterdruck, der sich in den vom StQtzband und der 
Papierbahn abgedeckten Bohrungen 13 des Walzen- 
mantels 10a einstellt Dieser dargestellte Unterdruck- 
verlauf ergibt sich, wenn die Drosselklappen 39 und 40 
voll gedffnet oder nicht vorhanden sind. Wie schon er- 
wahnt, kann es insbesondere im Anfangsbereich der 
Trockenvorrichtung notwendig sein, an der Abnahme- 
stelle A den dargestellten sehr hohen Unterdruck anzu- 
wenden. 

Die Fig. 6 zeigt eine Variante zu Fig. 5 mit einer 
Schwenkvorrichtung fur den Saugkasten 14 mit 
Schwenkachse P und mit Verstell-Exzenter E. An jedem 
Ende des Saugkastens 14 ist am Saugrohr 18 ein Arm 18' 
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angeschweiBt, der drehbar in einem Schwenklager 4! 
ruht. Der Exzenter E ist von Hand oder mittels einer 
Hubeinrichtung verdrchbar und grcift an einem An- 
schlag 42 des Armes 18' an, urn hierdurch den Saugka- 
sten 18 in die abgeschwenkte Position (Strich-Doppel- 5 
punkt-Linien) zu verstellen. Schwenklager 41 und Ex- 
zenterlager 43 sind am Gehause des Lagers 44 der Urn- 
lenkwalze 10 befestigt 

Die Fig. 7 und 8 zeigen zwei unterschiedliche Einrich- 
tungen, die an einem Ende der Gesamt-Vorrichtung 10 
zum Einfadeln des Papierbahn-Randstreifens vorgese- 
hen werden kdnnea Die Details sind in den AnsprGchen 
23 bis 25 angegeben. 



Patentansprflche 
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1. Anordnung zum FQhren einer zu trocknenden 
Fas ers toff- Bahn zusammen mit einem pordsen 
StQtzband (15) durch eine Trockenvorrichtung, mit 
den folgenden Merkmalen: 20 

a) Die Anordnung diem zum Fuhren der Bahn 
und des Stutzbandes (15) auf einem im wesent- 
lichen geraden Laufweg von einem heizbaren 
Trockenzylinder (1 1), der auf einem Teil seines 
Umfanges von der Bahn und dem StQtzband 25 
umschlungen wird und dabei die Bahn berQhrt, 
zu einer Umlenkwalze (10), die auf einem Teil 
ihres Umfanges vom StQtzband und von der 
Bahn umschlungen wird und dabei das StQtz- 
band beriihrt; 30 

b) der Walzenmantel (10a) der Umlenkwalze 
(10) hat Ausnehmungen, vorzugsweise Perfo- 
rationen(13) v die an eine Unterdruckquelte an- 
schlieBbar sind mittels eines externen Saugka- 
stens (14), der an dem vom StQtzband (15) und 35 
der Bahn freien Teil des Umfanges der Um- 
lenkwalze angeordnet ist; 

c) der Saugkasten (14) hat eine erste AuBen- 
wand (17), die sich entlang dem genannten 
Laufweg erstreckt und im Bereich der Ablauf- 40 
stelle (A) vom Zylinder (11) eine Abstreifleiste 
(16) hat, die sich quer zur Bahnlaufrichtung 
Qber die L&nge des Saugkastens erstreckt und 
zum Abstreifen (und Umlenken) der vom 
StQtzband (15) mitgefQhrten Luftgrenzschicht 45 
dient; 

d) der Saugkasten (14) hat am freien Umfangs- 
teil der Umlenkwalze (10) wenigstens eine 
Saugdffnung und Dichtleisten, darunter eine 
quer zur Bahnlaufrichtung durch den "Ablauf- 50 
zwickel" (24) veriaufende Langsdichtleiste (29); 

e) dadurch gekennzeichnet, daB die Langs- 
dichtleiste (29), eine an den Walzenmantel 
(10a) der Umlenkwalze angepafite konkave 
Dichtflache (Bogeniange B) aufweist. 55 

1A. Anordnung nach Anspruch 1, mit den folgen- 
den Merkmalen: 

a) eine erste Langsdichtleiste (28) erstreckt 
sich durch den "Auflaufzwicker (23), der be- 
grenzt ist durch den Walzenmantel (10a) und 60 
durch das auf ihn auflaufende StQtzband (15); 
die zweite Langsdichtleiste (29) erstreckt sich 
durch den "AblaufzwickeP (24), der begrenzt 
ist durch den Walzenmantel und das von ihm 
ablauf ende StQtzband; 65 

b) dadurch gekennzeichnet. daB jede der 
Lkngsdichdeisten (28, 29) eine an den Walzen- 
mantel (10a) angepaBte konkave Dichtflache 



(Bogeniange B)hat. 

2. Anordnung nach Anspruch 1 oder 1A, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtflache eine Bogen- 
iange (B) von mindestens 3% des Walzenmantel- 
Umfanges aufweist. 

3. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bogeniange (B) 4-6% des Wal- 
zenmantel-Umfanges betragt. 

4. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtflache nach 
Art einer Labyrinth- Dichtung Langsnuten (29 / ) auf- 
weist. 

5. Anordnung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die einzelne Langs- 
dichtleiste (28, 29) eine im wesentlichen ebene und 
dem StQtzband (15) zugewandte AuBenflache (28a, 
29a) aufweist, deren Lange — im Querschnitt gese- 
hen — ungefahr gleich der Bogeniange (B) der 
Dichtflache ist. 

6. Anordnung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet. daB die einzelne Langs- 
dichtleiste (28,29) an den Saugkasten (14) ange- 
schlossen ist mittels einer Verriegelung (z. B. 
T-Nut- oder Schwalbenschwanz-Verbindung), die 
sich quer zur Bahnlaufrichtung erstreckt, so daB die 
Langsdichtleiste oder Teile davon quer zur Bahn- 
laufrichtung ein- oder ausbaubar ist bzw. sind. 

7. Anordnung nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die erste AuBenwand 
(17) und die AuBenflache (28a) der ersten Langs- 
dichtleiste (28) miteinander eine glatte und wenig- 
stens angenahert ebene Flache bilden. 

8. Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ebene Flache wenigstens angena- 
hert parallel zu dem im wesentlichen geraden Lauf- 
weg des Stutzbandes (15) ist oder von diesem unter 
einem kleinen Winkel divergiert . — 

9. Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Saugkasten, im Querschnitt gese- 
hen, urn eine Drehachse (P) schwenkbar ist, die sich 
quer zur Bahnlaufrichtung erstreckt und in der Na- 
he der zweiten Langsdichtleiste (29) liegt 

10. Anordnung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die erste AuBenwand 
(17a) mit dem im wesentlichen geraden Laufweg 
des Stutzbandes (15) konvergiert. 

1 1. Anordnung nach einem der AnsprQche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die erste AuBenwand 
(17; 17a) wenigstens eine Luft-Absaugdffnung (32; 
17b) aufweist. 

12. Anordnung nach Anspruch 10, gekennzeichnet 
durch die folgenden Merkmale: 

a) die erste AuBenwand (17) divergiert von 
dem im wesentlichen geraden Laufweg des 
Stutzbandes (15); 

b) im Bereich der AnschluBstelle der ersten 
Langsdichtleiste (28) an den Saugkasten (14) 
ist der Abstand der ersten AuBenwand (17) 
vom StQtzband (15) grGBer als der Abstand der 
AuBenflache (28a) der ersten Langsdichtleiste 
(28) vom StQtzband; 

c) die erste AuBenwand (17) hat nahe der ge- 
nannten AnschluBstelle Luft-Absaugdffnun- 
gen(17cX 

13. Anordnung nach einem der AnsprQche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abstreifleiste (16; 
16a) von dem durch den Trockenzylinder (11) ge- 
fQhrten StQtzband (15) ein Stack weit entfernbar ist 
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14. Anordnung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abstreifleiste (16a) schwenkbar 
gelagert ist 

15. Anordnung nach Anspruch 12 und 13, gekenn- 
zeichnct durch die folgenden Merkmale: 5 

a) der Saugkasten (14) ist unterteilt in einen 
starr gelagerten Hauptteil (14A) und in einen 
schwenkbaren Kastenteil (14B), der die Ab- 
streifleiste (16) und einen daran anschlieBen- 
den Teil der ersten AuBenwand (17) umfaflt; io 

b) der schwenkbare Kastenteil (14B) ist mittels 
eines Anschlages (34) in einer Normalposition 
arretierbar, in der sich die Abstreifleiste (16) 
nahe dem Stutzband (15) befindet; 

c) der schwenkbare Kastenteil (14B) ist durch 15 
Schwenken urn eine in der Nahe der ersten 
AuBenwand (17) befindliche Achse (G) vom 
Trockenzylinder (1 1) entfernbar. 

16. Anordnung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der genannte Teil der ersten AuBen- 20 
wand (17) in der Normalposition des schwenkbaren 
Kastenteils (14B) vom Stutzband- Laufweg diver- 
giert 

17. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
worin die Bahn und das Stutzband (15) von der 25 
Umlenkwalze (10) zu einem zweiten Trockenzylin- 
der (12) laufen und worin der Saugkasten (14) eine 
dem zweiten Zylinder (12) zugewandte zweite Au- 
Benwand (26) aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
daB die zweite AuBenwand (26) und die AuBenfla- 30 
che (29a) der zweiten Langsdichtleiste (29) mitein- 
ander eine glatte und vom Laufweg des Stutzban- 
des zum zweiten Zylinder (12) divergierende Fiache 
bilden. 

18. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB — im Querschnitt ge- 
sehen — die zweite Langsdichtleiste (29) sich wei- 
ter in den Ablaufzwickel (24) hinein erstreckt als die 
erste Langsdichtleiste (28) in den Auflaufzwickel 
(23). 40 

19. Anordnung nach Anspruch 1 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Saugkasten (14) im Bereich der 
Ablaufstelle (A) wenigstens eine Luft-Absaugoff- 
nung(32) aufweist 

20. Anordnung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB in Bahnlaufrichtung hinter der bzw. 
den im Bereich der Ablaufstelle (A) befindlichen 
Luft-Absaugdffnung(en) (32) eine zus&tzliche 
Langsdichtleiste (36) angeordnet ist 

21. Anordnung nach Anspruch 20, worin der Saug- 50 
kasten (14) einen sich quer zur Bahnlaufrichtung 
erstreckenden Luft-Absaugkanal (18) aufweist, ge- 
kennzeichnet durch wenigstens ein steuerbares 
Ventil (39), das zwischen der bzw. den im Bereich 
der Ablaufstelle (A) befindlichen Absaugoff- 55 
nung(en) und dem Absaugkanal (18) angeordnet ist 

22. Anordnung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens ein zusatzliches steuerba- 
res Ventil (40) zwischen dem Absaugkanal und der 
die Umlenkwalze uberdeckenden Saugoffnung 60 
vorgesehen ist 

23. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 22, 
gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

a) der Saugkasten (14) hat an einem seiner bei- 
den Enden, namlich im Bereich des zum Einfa- ss 
deln der Bahn dienenden Bahn- Randstreif ens, 
eine mittels einer Zwischenwand (45) abge- 
grenzte Randzone (RX die zeitweise ailein an 




die Unterdruckquelle anschlieBbar ist; 
b) die Umlenkwalze (10) hat im Bereich der 
genannten Randzone (R) des Saugkastens 
ebenfalls eine Randzone, die vom ubrigen 
Walzeninneren durch eine mil dem Walzen- 
mantel rotierende Zwischenwand (46) abge- 
trennt ist (Fig. 7). 

24. Anordnung nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Absaugrohr (18) im Bereich der 
Zwischenwand (45) ein Auf-Zu-Ventil (45') vorge- 
sehen ist, in dessen geschlossener Stellung ailein die 
Randzone (R) an die Unterdruckquelle angeschlos- 
sen ist 

25. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 22, 
gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

a) die Umlenkwalze (10') hat an wenigstens 
einem ihrer beiden Walzenenden, namlich zu- 
mindest im Bereich des zum Einfadeln der 
Bahn dienenden Bahn-Randstreifens, eine 
Rand-Saugzone (RS), die vom Obrigen Wal- 
zen-Innenraum durch eine Zwischenwand (46) 
abgetrennt und durch das Innere der Umlenk- 
walze an die genannte Unterdruckquelle (50) 
anschlieBbar ist; 

b) die Unterdruckquelle (50) ist mittels eines 
Umschaltventils(49); 

bl) solange nur der Randstreif en durch die 
Trockenvorrichtung lauft ailein mit der be- 
treffenden Randsaugzone (RS) der Umlenk- 
walze (10') verbunden (Leitung 47); 
b2) im Normalbetrteb dagegen (Uber Leitung 
48) ailein mit dem Saugkasten (18) (Fig. 8). 

26. Anordnung nach einem der Anspruche 1—24, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Umlenkwalze (10) 
ausschlieBltch Uber den externen Saugkasten be- 
saugt wird. 

27. Anordnung nach Anspruch 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die-Umlenkwalze (10') auBerhalb der 
Randsaugzone(n) (RS) ausschlieBlich Ober den ex- 
ternen Saugkasten besaugt wird. 
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